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DISPOSITIVO PARA TORNEADO DE PIEZAS LARGAS Y DELGADAS
MEDIANTE TENSION

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

Se presenta un dispositivo para tornear piezas delgadas y largas que se instala en un torno
horizontal. Este dispositivo ejerce tension en la pieza a trabajar, lo que disminuye el etecto
de flexion al maquinar, también evita la torsion sincronizando el giro de dos puntos
cualquiera de la pieza de trabajo
ANTECEDENTES

En varias ocasiones, es necesario tornear piezas en las cuales la relacion longitud a diametro
es demasiado alta, por lo que se tienen piézas delgadas y largas; en general el maquinado de
este tipo de piezas representa gran dificultad debido al efecto de flexion que presenta la pieza
por su propio peso y sumado a esto las fuerzas de maquinado, las cuales tienden también a
doblar la pieza. Otro problema que existe €s que para tornear se gira la pieza desde un punto
y debido a su rigidez, la misma pieza transmite el giro hasta el punto a maquinar, pero en el
caso de piezas delgadas y largas, su rigidez torsional es muy baja lo que ocasiona que se
tuerza al aplicar fuerzas de corte.

La patente US 568,551 menciona el uso de luneta fija en un torno para soportar piezas largas,
y la patente US 2,069,426 protege una luneta movil para evitar la flexidn que esta soportada

en el carro longitudinal y se mueve con la herramienta de corte.
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La patente US 5,343,603 protege una maquina para tornear partes a partir de perfiles largos
o barras, ésta consiste de tres mandriles, dos son de soporte en los extremos y el tercero es
una guia cilindrica movil para que la barra no se doble.

La patente US 5,964,016 protege un aparato para maquinar barras largas que incluye un
subcabezal, no se indica que éste ejerza tension en la barra y expresamente se dice que no se
muestran medios para hacer girar el subcabezal.

La patente US 6,202,520 Bl presenta un aparato para maquinar partes altamente
conceéntricas, utiliza tension en la pieza por medio de dos cabezales, sin embargo, €s necesario
magquinar ex{remos especiales para el uso del dispositivo descrito y no presenta alguna forma
de mover el subcabezal.

En la mayoria de las patentes anteriores, se protegen maquinas completas, en este caso, el

sistema se puede adaptar a un torno existente, para maquinar ahi elementos largos y delgados.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Figura 1. Torno con dispositivo instalado.
Figura 2. Sistema de transmision conductor
Figura 3. Montaje superior

Figura 4. Ensamble de polea mévil

Figura 5. Sistema de transmision conducido
Figura 6. Sistema de transmision

Figura 7. Sistema de tension

Figura 8. Ensamble soporte posterior

Figura 9. Barra de transmision poligonal
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Figura 10. Modalidades de localizacidn del sistema de transmision
Figura 11. Vista posterior de modalidades de localizacion del sistema de transmision
Figura 12. Primera modalidad del sistema de tension-giro

Figura 13. Segunda modalidad del sistema de tension-giro

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En la Figura 1 se observa el dispositivo (1) instalado en un torno horizontal (2) conocido en
la técnica, el cual cominmente incluye un mandril unido a un cabezal del torno (6) que tiene
un eje principal (31), el cabezal del torno (6) esta fijo a la bancada de torno (8).

El torno (2) suministra el giro al mandril (3) en el cual esta sujeto un punto de la pieza de
trabajo (4), al mismo mandril (3) esta sujeta una polea dentada (5). Entre el cabezal del torno
(6) y detras de 1a polea dentada (5), sin tocarla, se encuentra un soporte (7) f1jo a la bancada
de torno (8), en la parte superi(jr del soporte (7) se encuentra un rodamiento (9) figura 3, que
soporta un extremo de la barra de transmision (10) figura 1. En la barra de transmision (10),
se fija la polea dentada superior (11). Entre la polea dentada (5) y la polea dentada superior
(11), se instala una banda dentada (12) para transmitir el giro del mandnl (3) a la barra de
transmision (10). La barra de transmisi6n (10), localizada en la parte superior en este ¢jempilo,
estd apoyada en el extremo opuesto al cabezal del torno (6), mediante un soporte posterior
(13). Este soporte posterior (13) se fija a la bancada del torno (8) y en su parte superior se
encuentra un rodamiento posterior (14), en el que se apoya el extremo posterior de la barra
de transmision (10). La barra de transmision (10) consiste para este ejemplo en un eje con
una ranura de cuifiero (15), en toda su longitud. En este cufiero (15), se inserta una cufia (16)

unida a la polea dentada superior (11) para transmitirle el movimiento a la barra de
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transmision (10), la cuiia (34) fija a la polea dentada posterior (17), transmite el movimiento
a una banda dentada posterior (18). La banda dentada posterior (18) transmite ¢l giro a la
polea dentada posterior (19). La polea dentada posterior (19) estd unida, rigidamente, al
mandril posterior (20) que sujeta la parte posterior de la pieza de trabajo (4) en el extremo
opuesto al mandril (3). EI mandril posterior (20) esta montado en el eje hueco (21) que esta
libre para girar y que a su vez, estd apoyado en el soporte deslizante (22). El soporte
deslizante (22) esta libre para moverse a lo largo de la bancada de torno (8) y se fija en su
posicion de trabajo e incluye un soporte intermedio (23) con un rodamiento intermedio (24)
que sirve de apoyo a la barra de transmision (10). El soporte deslizante (22) tiene una brida
(25) a la que se sujeta la brida de tensién (26) ver figuras 1 y 7. La brida de tension (26) se
mueve por medio del tornillo tensador (27) apoyado en el yugo (28). El yugo (28) se fija,
respecto a la bancada, por medio del sistema de apriete (29).

En la Figura 2, se observa el sistema de transmision conductor que consiste en ¢l eje principal
(31) del cabezal del torno (6) al cual esta atornillada y fijada la polea dentada (5) que a su
vez esta atornillada al mandril (3) que para este ejemplo es de tres mordazas que cierran al
mismo tiempo.

En la Figura 3 se muestra el soporte (7) al cual esta rigidamente unida la caja para rodamiento
(32); el rodamiento (9) se instala con interferencia en la caja para rodamiento (32) y el rebaje
(33) de la barra de transmision (10) se inserta en el rodamiento (9). La polea dentada superior
(11) esta instalada en la barra de transmision (10) y le transmite el giro por medio de la cufia
(16).

En la Figura 4 se muestran las partes del ensamble de la polea dentada posterior (17) en la

que se observa que en su parte central se sujeta la cuiia fija (34) por medio de un tornillo (35)
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de modo que la polea dentada posterior (17) y la cuiia fija (34) se pueden deslizar a lo largo
de la barra de transmision (10) figura 1, transmitiendo la fuerza por medio de la cufia fija (34)
en cualquier posicion.

En la Figura 5 se muestra el sistema de transmision conducido que consiste en la polea
dentada posterior (17), la banda dentada posterior (18) y la polea dentada posterior (19) a la
cual estd atornillado el mandril posterior (20) que para este ejemplo es de tres mordazas las
cuales cierran al mismo tiempo. La polea dentada posterior (19) esta atornillada y fijada al
eje hueco (21). En el soporte deslizante (22) estan montados con interferencia el rodamiento
trasero de soporte (36) y el rodamiento delantero de soporte (37). El eje hueco (21) tiene un
hombro (38) que posiciona al rodamiento delantero de soporte (37) y tiene tambi€n un rebaje
de eje hueco (39) en donde descansa el rodamiento trasero de soporte (36).

En la Figura 6 se presenta el sistema de transmision (30) desde el mandril (3) hasta el mandril
posterior (20); en la Figura 5 se muestra el soporte deslizante (22) que en su base tiene la
forma de la bancada del torno (8), cuando esta en su posicion de trabajo se aprieta la tuerca
(40) que por medio del tornillo de fijacidon (41) sube al bloque de fijacion (42) sujetando el
soporte deslizante (22) a la bancada del torno (8). El soporte deslizante (22) tiene en su parte
posterior una brida (25) que esta atornillada a la brida de tension (26); en la figura 7 se
muestra la brida de tensién (26) que tiene una caja (43) en donde esta instalado con
interferencia el rodamiento de brida (44), el yugo (28) tiene cuerda interna (45) en donde se
atornilla el tornillo tensador (27) del cual un extremo se apoya en el rodamiento de brida (44)
y se fija con la tuerca de seguridad (46). El yugo (28) en su base tiene la forma de la bancada
del torno (8) y se sujeta a ella por medio del sistema de apriete (29) que consiste en la tuerca

de apriete (47) que por medio del tornillo de apriete (48) sube al bloque de apriete (49)
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sujetando el yugo (28) a la bancada del torno (8). El tornillo tensador (27) tiene en su otro
extremo una manivela (50) para apretarlo y aflojarlo.

En la figura 8 se muestra el soporte posterior (13) al cual esta rigidamente unida la caja para
rodamiento posterior (51); el rodamiento posterior (14) se instala con interferencia en la caja
para rodamiento posterior (51), en el rodamiento posterior (14) de instala el rebaje posterior

(52) de la barra de transmision (10) .

En las figuras 3 y 8 se muestra que la parte inferior del soporte (7) y del soporte posterior
(13) cuentan cada uno con un apoyo (53) a cada lado, cada apoyo (53) se fija a la bancada
del torno (8) por medio de una placa de anclaje (54), la placa de anclaje (54) y el apoyo (33)
estan unidos por medio de un tornillo de anclaje (55) en sus extremos.

Para tornear la pieza de trabajo (4) se sujeta con el mandril (3) en un punto y en ¢l punto
opuesto se sujeta con el mandril posterior (20). Para ajustar el dispositivo (1) a la longitud
deseada de la pieza de trabajo (4) se mueve el soporte deslizante (22) sobre la bancada de
torno (8) hacia atras o hacia adelante para que el mandril posterior (20) quede en el lugar
adecuado. Para lograr esto e€s necesario girar en un sentido u otro ¢l tornillo tensador (27).
Este movimiento trasladara también al soporte intermedio (23) junto con la polea dentada
posterior (17) a lo largo de la barra de transmision (10) permaneciendo acoplada por medio
de la cuiia (16) y la ranura de cuiiero (15). Posteriormente se gira el tornillo tensador (27) en
el sentido contrario de las manecillas del reloj de manera que se ejerce tension sobre la pieza
de trabajo (4) deslizando hacia atras el soporte deslizante (22). En caso de que el tornillo
tensador (27) no tenga la carrera necesaria, sera necesario reposicionar el soporte posterior
(13), lo cual se logra atlojando el sistema de apriete (29) y moviendo manualmente el yugo

(28) hasta la posicion deseada y apretando nuevamente el sistema de apriete (29). Con el
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procedimiento descrito se tiene la pieza de trabajb (4) bajo tension, lo que evita que se
flexione. Posteriormente se enciende el torno horizontal (2) que transmite el giro en ¢l cabezal
del torno (6) al mandril (3) y al mismo tiempo al mandril posterior (20) por medio del sistema
de transmision (30). El mandril (3) tiene la misma velocidad angular que el mandril posterior
(20) debido a las caracteristicas del sistema de transmision (30). A partir de este momento el
operador realiza el trabajo de torneado de manera convencional, cuidando no ejercer grandes
fuerzas sobre la pieza de trabajo (4). Una vez terminado el trabajo de torneado, la pieza de
trabajo (4) puede retirarse realizando el proceso inverso al descrito.

Modalidades:

En la figura 9 se presenta la modalidad en la que la barra de transmision (10) tiene seccion
transversal poligonal que sustituye a la ranura del cufiero (15) y la polea dentada superior
(11) tiene su centro también poligonal y no necesita la cufia (16), la polea dentada posterior
(17) también tiene su centro poligonal, con lo cual se evita la cuila fija (34).

En las figuras 10 y 11 se muestran diversas modalidades de localizacion de la barra de
transmision (10) que puede estar en cualquier punto radial al eje del mandril (3) que coincide
con el eje de la manivela (50).

En la figura 12 se presenta la modalidad en la que el soporte deslizante (22) y sus elementos
interiores asi como el sistema de tension presentado en la figura 7 se sustituyen por un sistema
tension-giro. La primera modalidad del sistema tension-giro (57) consiste en el mandril
posterior (20) f1j0 a la polea dentada posterior (19) que se acopla al conector (56) que esta
apoyado en un rodamiento del conector (71) y el exterior de ese rodamiento se apoya en una

taza deslizante (65).
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La primera modalidad del sistema de tension-giro (57) se fija en su localizacion de trabajo a
la bancada del torno (8) con un sistema de apriete (29) como el descrito en la figura 7 que se

aprieta en el hueco de base (59).

La base (58) tiene un asiento deslizante inferior (60), que junto con el asiento deslizante
superior (61) forman un ajuste con holgura para la taza deslizante (65). La base (58) tiene
también una guia de deslizamiento longitudinal (62) y una caja de engranes (63), en su
extremo posterior tiene el soporte de rodamiento (64). La tapa superior (73) cuenta con las
cavidades complementarias. La taza deslizante (65) se fija mediante cuerda al eje de
traslacion (66), el cual se apoya en la guia de deslizamiento longitudinal (62) y este eje de
traslacion (66) no gira debido a la cufia del eje de traslacion (67). El eje tensador (68) puede
girar pero no desplazarse longitudinalmente debido al hombro del eje tensador (82) que se
inserta en la ranura del hombro (83). El eje de traslacion (66) est4 roscado en su interior con
cuerda auto-asegurante de manera que al girar el eje tensador (68) en el eje de traslacion (66)
este se desplaza longitudinalmente, haciendo asi el efecto de tensar la pieza de trabajo (4) y
la cuerda auto-asegurante impide que se destense. El eje tensador (68) tiene montado con
interferencia el engrane conico del eje (70) antes del rebaje del eje tensador (69). Para apoyar
el eje tensador (68) se instala el rodamiento del eje tensador (72) en el rebaje del eje tensador
(69) y el rodamiento del eje tensador (72) hace con contacto con el soporte de rodamiento
(64) de la base (58); el otro apoyo del sistema es el rodamiento del conector (71) que se ajusta
con interferencia en la taza deslizante (65). Para tensar y destensar la pieza de trabajo (4) se
gira el volante (74) que esta unido al eje del volante (75) por medio del pasador (76). El eje
del volante (75) se apoya en el rodamiento del volante (77) y en su extremo tiene montado

con interferencia el engrane conico del volante (78). La placa de fijacion (79) se une a la base
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(58) por medio de cuatro piezas de tornillo de fijacion (80) que se insertan en cuatro unidades
de agujero roscado (81). El engrane cénico del volante (78) transmite el movimiento giratorio
al engrane conico del eje (70), para girar el engrane conico del volante (78) se gira

manualmente el volante (74).

En la figura 13 se presenta la segunda modalidad del sistema tension-giro (84) en la que el
soporte deslizante (22) de la figura 1 y sus elementos interiores asi como el sistema de tension
presentado en la figura 7 se sustituyen por la segunda modalidad del sistema tension-giro
(84). La segunda modalidad del sistema tension-giro (84) de la figura 12, consiste en la polea
dentada posterior (19) a la cual esta atornillado el mandril posterior (20) que para este
ejemplo es de tres mordazas las cuales cierran al mismo tiempo. La polea dentada posterior
(19) esta atornillada y fijada al eje hueco (21). En la base deslizante (85) estan montados con
interferencia el rodamiento trasero de soporte (36) y el rodamiento delantero de soporte (37).
El eje hueco (21) tiene un hombro (38) que posiciona al rodamiento delantero de soporte (37)
y tiene también un rebaje de eje hueco (39) en donde descansa ¢l rodamiento trasero de
soporte (36). La base deslizante (85) tiene dos cajas para soportar los rodamientos (36) y
(37). La base deslizante (85) junto con la placa base (86) forman un carro (87) que se coloca
sobre la bancada del torno (8) y fijado mediante el sujetador del carro (88), el cual ajusta ¢l
carro (87) a los rieles de la bancada del torno (8), mediante el sistema de tornillo derecho
(89) y el sistema de tornillo 1zquierdo (90). El giro del mandril posterior (20) se transmite
por medio de la polea dentada posterior (19). La placa base (86) tiene rigidamente unida en
su extremo una placa vertical (91) a la cual se acopla la placa de piston (92) por medio de

cuatro unidades de tornillo de placa de piston (93). El vastago de piston (94) del pistdn
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neumatico (95) se atornilla a la placa de piston (92). El piston neumatico (95) se f1ja a la base
movil (96) a través de una placa L (97) por medio de ocho unidades de tornillo de placa L
(99). La base movil (96) se sujeta a la bancada del torno (8) mediante el sujetador base (98)
por medio del sistema de sujecion de tornillo largo izquierdo (100) y tornillo largo derecho
(101). El carro (87) se desliza debido a que su sistema de sujecion esta flojo, tensionando la
pieza de trabajo (4) por accion del piston neumatico (995), el cual desplaza a la placa base (86)
desde la base movil (96) que en ese momento se encuentra fija a la bancada del torno (8).

Cuando la pieza de trabajo (4) esta tensionada se fija el carro (87) a la bancada del torno (8).
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REIVINDICACIONES

. Dispositivo para torneado de piezas largas y delgadas mediante tension, instalable en

un torno horizontal, que comprende: una polea dentada (5) unida a un mandril (3)
instalados en el eje principal (31) del cabezal del torno (6), ¢l mandril (3) se utiliza
para sujetar un extremo de la pieza de trabajo (4); entre ¢l cabezal del torno (6) y
detras de la polea dentada (5), sin tocarla, se encuentra un soporte (7) fijo a la bancada
de torno (8), en la parte superior del soporte se encuentra un rodamiento (9), que
soporta un extremo de una barra de transmision (10); en la barra de transmision (10)
se f1ja una polea dentada superior (11), entre la polea dentada (5) y la polea dentada
superior (11) se instala una banda dentada (12) para transmitir el giro del mandril (3)
a la barra de transmision (10); la barra de transmision (10) esta apoyada mediante un
rodamiento posterior (14) instalado en un soporte posterior (13) el cual esta fijo a la
bancada del torno (8); la barra de transmision (10) transmite el movimiento a una
banda dentada posterior (18). La banda dentada posterior (18) transmite ¢l giro a una
polea dentada posterior (19). La polea dentada posterior (19) esta unida, rigidamente,
a un mandril posterior (20) que sujeta la parte posterior de la pieza de trabajo (4) en
el extremo opuesto al mandril (3). Estas piezas permiten que el mandril (3) y el
mandril posterior (20) sujeten y hagan girar la pieza de trabajo (4). El mandril
posterior (20) esta montado en un eje hueco (21) que esta apoyado en un soporte
deslizante (22). El soporte deslizante (22) puede moverse a lo largo de la bancada de

torno (8) € incluye un medio para soportar, girar y tensar el eje de mandril posterior

(20).
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. Dispositivo para torneado de piezas largas y delgadas mediante tensidn, instalable en

un torno horizontal, como el reivindicado en 1, donde el medio para soportar, girar y
tensar el e€je de mandril posterior (20) comprende: un eje hueco (21) que esta libre
para girar y a su vez esta apoyado en el soporte deslizante (22). El soporte deslizante
(22) incluye un soporte intermedio (23) con un rodamiento intermedio (24) que sirve
de apoyo a la barra de transmision (10). El soporte deslizante (22) tiene una brida (25)
a la que se sujeta una brida de tension (26). La brida de tension (26) se mueve por
medio de un tornillo tensador (27) apoyado en un yugo (28). El yugo (28) se fija,
respecto a la bancada, por medio de un sistema de apriete (29).

Dispositivo para torneado de piezas largas y delgadas mediante tensidn, instalable en
un torno horizontal, como el reivindicado en 1, donde el medio para soportar, girar y
tensar ¢l eje de mandril posterior (20) se caracteriza porque €l mandril posterior (20)
esta f1jo a la polea dentada posterior (19) que se acopla a un conector (56) que esta
apoyado en un rodamiento del conector (71) y el exterior de ese rodamiento se apoya
en una taza deslizante (65). Esta taza deslizante (65) se ajusta con holgura en un
asiento deslizante inferior (60) y un asiento deslizante superior (61) que se encuentran
en una base (58) y una tapa superior (73) respectivamente. La base (58) tiene también
una guia de deslizamiento longitudinal (62) y una caja de engranes (63), en su
extremo posterior tiene el soporte de rodamiento (64). La tapa superior (73) cuenta
con las cavidades complementarias. La taza deslizante (65) se fija mediante cuerda a
un ¢je de traslacion (66), el cual se apoya en una guia de deslizamiento longitudinal
(62) y este eje de traslacion (66) no gira debido a una cufia del eje de traslacion (67).

Un ¢je tensador (68) puede girar pero no desplazarse longitudinalmente debido al
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hombro del eje tensador (82) que se inserta en la ranura del hombro (83). El eje de
traslacion (66) esta roscado en su interior con cuerda auto-asegurante de manera que
al girar el eje tensadof (68) en el eje de traslacion (66) este se desplaza
longitudinalmente, haciendo asi el efecto de tensar la pieza de trabajo (4) y la cuerda
auto-asegurante impide que se destense. El eje tensador (68) tiene montado con
interferencia un engrane conico del eje (70) antes de un rebaje del eje tensador (69).
Para apoyar el eje tensador (68) se instala un rodamiento del €je tensador (72) en el
rebaje del eje tensador (69) y el rodamiénto del eje tensador (72) hace con contacto
con un soporte de rodamiento (64) de la base (58); el otro apoyo del sistema es el
rodamiento del conector (71) que se ajusta con interferencia en la taza deslizante (65).
Para tensar y destensar la pieza de trabajo (4) se gira un volante (74) que estd unido a
un eje del volante (75) por medio de un pasador (76). El ¢je del volante (75) se apoya
en un rodamiento del volante (77) y en su extremo tiene montado con interferencia
un engrane conico del volante (78). Una placa de fijacion (79) se une a la base (58)
por medio de cuatro piezas de tornillo de fijacion (80) que se insertan en cuatro
unidades de agujero roscado (81). El engrane cénico del volante (78) transmite el

movimiento giratorio al engrane conico del eje (70), para girar el engrane conico del

volante (78) se gira manualmente ¢l volante (74).

. Dispositivo para torneado de piezas largas y delgadas mediante tension, instalable en

un torno horizontal, como ¢l reivindicado en 1, donde ¢l medio para soportar, girar y
tensar el eje de mandril posterior (20) se caracteriza porque el soporte deslizante (22)
y sus elementos interiores, asi como el sistema de tension se sustituyen por un sistema

de tensidon-giro que consiste en una polea dentada posterior (19) a la cual esta
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atornillado el niandril posterior (20). La polea dentada posterior (19) esta atornillada
y f1jada a un eje hueco (21). El eje hueco (21) tiene un hombro (38) que posiciona a
un rodamiento delantero de soporte (37) y tiene tambi€n un rebaje de eje hueco (39)
en donde descansa un rodamiento trasero de soporte (36). El rodamiento trasero de
soporte (36) y el rodamiento delantero de soporte (37) estan montados con
interferencia en una base deslizante (85). La base deslizante (85) tiene dos cajas para
soportar los rodamientos (36) y (37). La base deslizante (85) junto con la placa base
(86) torman un carro (87) que se coloca sobre la bancada del torno (8). La placa base
(86) tiene rigidamente unida en su extremo una placa vertical (91) a la cual se acopla
una placa de piston (92). Un vastago de piston (94) de un pistdn neumatico (95) se
atornilla a la placa de piston (92). El piston neumatico (95) se fija a una base movil
(96) a través de una placa L (97). La base movil (96) se sujeta a la bancada del torno
(8). El carro (87) se desliza debido a que su sistema de sujecion esta flojo, tensionando
la pieza de trabajo (4) por accion del piston neumatico (95), el cual desplaza a la placa
base (86) desde la base movil (96) que en ese momento se encuentra fija a la bancada

del torno (8). Cuando la pieza de trabajo (4) esta tensionada se fija el carro (87) a la

bancada del torno (8).

. Dispositivo para torneado de piezas largas y delgadas mediante tension, instalable en

un torno horizontal, como ¢l reivindicado en 1, donde la barra de transmision (10) se
caracteriza por ser un €je con una ranura de cuiiero (15) en toda su longitud. En este
cuiiero (15) se nserta una cufia (16) unida a la polea dentada superior (11); y una

cuila (34) f1ja a una polea dentada posterior (17).
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6. Dispositivo para torneado de piezas largas y delgadas mediante tension, instalable en
un torno horizontal, como el reivindicado en 1, donde la barra de transmision (10) se
caracteriza por tener seccion transversal poligonal para transmitir el giro; la polea
dentada superior (11) y la polea dentada posterior (17) también tienen su centro

poligonal.
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7. RESUMEN

La presente invencion es un dispositivo para tornear piezas largas y delgadas que se instala
en un torno horizontal para maquinar la pieza por medio de corte. Este dispositivo ejerce
tensidn en la parte a trabajar de la pieza, mediante la sujecion de dos puntos cualquiera de la

picza de trabajo, lo que disminuye ¢l efecto de flexion al maquinar y también reduce la torsion

sincronizando el giro de los extremos de la seccidn a maquinar de la pieza de trabajo. Este

dispositivo para torneado de piezas largas y delgadas mediante tension, permite incrementar

la precision disminuyendo la excentricidad del maquinado.
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FIG. 2






3/8

17

.Eﬁ%&w I, T

26

25

22

_||1.-I|I

36

37

1T







10 ' 52
\\\K _ 14
13
FIG. 8
55 \7 _
7 53
\
= -
— T 54



6/8

11

10

Figura 10 |



Figura 11






